Anleitung:
Frasschablone Mdbelverbinder Hettich
VB18,19,20,21,35,35M,/36,36M,135

Wood-Special

Hinweise zur Sicherheit!
* Vorden Frasen darauf achten, dass die Frasscteafast auf das Werkstlick gespannt ist.
« Immer scharfes Fraswerkzeug benutzen.
« Die Frasmaschine niemals aus der Schablone zieben sich die Schneide noch bewegt.
« Das Stromkabel der Oberfrase muss vom Arbeitsheresr verlegt werden.
¢ Vor Arbeitsbeginn diese Anleitung unbedingt komiplesen!

Bendtigte Ausstattung:
* Handoberfrase
e 17mm Kopierhllse
* Hartmetallfraser 10mm Durchmesser

Allgemeine Hinweise:

¢ Es wird ausdrticklich Empfohlen zuerst eine Verbitglan einem Probestiick vorzunehmen
bevor das eigentliche Werkstlick bearbeitet wird.

» 2 Klemmzwingen (optional erhéltlich) werden in dfur vorgesehenen Bohrungen gesteckt
und sind gleichzeitig der Anschlag fir die Schablgie geben von der Vorderkante den
notigen Abstand von 37mm vor. Bei Verwendung vormaden Schraubzwingen ist die
Schablone mit dem Werkstlick biindig aufzuspannen.

VB18-19-20-21 VB36-36M VB35-35M-135
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« Die Durchgangsbohrungen sind nicht zwingend erftice wenn sie aber bendtigt werden
sollten sie von der Werkstiickunterseite ausgefiiarien um Ausrisse zu vermeiden.
Die exakten Angaben sind im Hettich Katatleghzulesen!
http://www.hettich.com/blaetterkataloge/TA_2012/B&/blaetterkatalog/
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A=Anschlagbalzen Haupthohrung

A=Anschlaghaolzen Durchgangsbahrung
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« Die Anschlagmdglichkeiten der Schablone sind veestdnfarbig abgebildet.
Die roten Linien sind fiir die Hauptbohrungen zu verwenden.

Die blauen Linien sind fiir die Durchgangsbohrungen.



