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Taborety w różnych formach istnieją od wieków i niewiele się zmieniło w sposobie wykonania tych mebli. Zasadniczo istnieją dwa rodzaje stołków, te z siedziskiem przymocowanym do ramy i te, w których siedzisko przechodzą nogi, a siedzisko stanowi integralną część konstrukcji. Tutaj skupimy się na tym drugim typie.
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1. Kąt rozchylenia (z lewej) – kąt rozchylenia nóg widziany z przodu. 2. Kąt natarcia – kąt nóg widziany z boku.

Splay i prowizja

Podczas gdy krzesła mogą mieć pionowe nogi, nogi stołka prawie zawsze mają ustawiony kąt, gdy patrzysz na krzesło od przodu (zdjęcie 1) i kąt pochylenia lub widok z boku (zdjęcie 2).
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3. Różnice w kątach natarcia i pochylenia mogą mieć duże znaczenie nawet przy bardzo podobnej konstrukcji. Stołek cedrowy pośrodku ma największe kąty nachylenia i natarcia spośród tych trzech stołków, podczas gdy stołek orzechowy po prawej stronie ma najmniejsze kąty. Stołek z czarnego drewna po lewej stronie ma kąty nóg między pozostałymi dwoma.

Różnice w kątach natarcia i pochylenia mogą zmienić wygląd stołka nawet przy podobnej ogólnej konstrukcji (zdjęcie 3).

Wiele osób zniechęca się pomysłem wykonania stołka, ponieważ nie wiedzą, jak wykonać wgłębienia na siedzisko, aby zapewnić pożądane kąty natarcia i ustawienia. Istnieje również działalność polegająca na dopasowywaniu noszy do nóg skośnych. Istnieje kilka skomplikowanych metod obejmujących lustra i zestawy przesuwnych skosów i ślimaków i chociaż te metody działają, istnieje prostszy sposób, w którym wykorzystuje się wiertarkę i przyrząd kątowy.

Stołki mają ustawione pod kątem nogi z wielu powodów. Ślad stołka jest zwykle mniejszy niż krzesła; stołki są na ogół wyższe niż krzesła; a na wielu stołkach można usiąść na wiele różnych sposobów. Wszystkie te czynniki przyczyniają się do niestabilności, więc wędkowanie nóg ma sens.

Nie ma absolutnie poprawnych liczb dla kątów natarcia i pochylenia, ale gdzieś między 5 a 10° będzie wyglądać dobrze, w zależności od projektu. Jeśli nogi są zbyt szeroko rozstawione, stołek będzie wyglądał jak niezgrabny nowonarodzony źrebak, a końce nóg będą wystawać daleko poza krawędzie siedziska, co może spowodować potknięcia. W przypadku gniazda okrągłego lub kwadratowego kąty natarcia i pochylenia mogą być takie same, ale w przypadku gniazda prostokątnego kąt pochylenia jest zwykle większy niż kąt natarcia.

Wynikowy kąt

Aby dokładnie wywiercić gniazda pod gniazda, musimy znaleźć kąt zawarty lub wypadkowy. Jeśli masz pod ręką stołek, możesz określić wynikowy kąt, kładąc stołek do góry nogami na stole lub ławce i przesuwając go, aż jedna z nóg stanie się pionowa. Oznacza to, że nie ma ani prowizji, ani luzu. Jeśli teraz umieścisz skos przesuwny na wewnętrznej stronie nogi w tym punkcie, uzyskasz wynikowy kąt. Co więcej, jeśli narysujesz linię od nogi przez dół siedziska, jest to linia wzroku lub pozioma linia, wzdłuż której noga wydaje się być pionowa. W siedzeniu prostokątnym, jeśli linia widzenia jest pod kątem 45°, kąty rozchylenia i natarcia będą identyczne.
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4. Sanie skośne otwarte z klinem 8°.

Kątowe sanki wiertnicze

Wynikowy kąt i linia wzroku to wszystko, czego potrzebujesz, aby uzyskać spójny wynik. Następną rzeczą do zrobienia jest wykonanie sań kątowych lub platformy wiertniczej dla wiertarki.
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5. Sanki skośne zamknięte, do podłoża przykręcana jest warstwa protektorowa.

Robię to poprzez zawiasowanie dwóch kawałków sklejki i zaginanie jednej strony za pomocą klinów (zdjęcia 4, 5).

Kąt klina jest taki sam jak kąt wynikowy. Ściśle mówiąc, tak naprawdę nie musisz wiedzieć, jaka jest rzeczywista liczba wypadkowego kąta. Za pomocą przesuwnego ukosu można wykonać kilka klinów do sań kątowej wiertarki. Lepiej jednak, jeśli możesz użyć kątomierza cyfrowego z magnesem do przymocowania do ostrza skosu przesuwnego, a następnie łatwo sprawdzić, czy kąt na saniach jest prawidłowy.

Wpuszczane siedzenia
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6. Szablon do wiercenia otworów pod nogi, linie wzroku narysowane na czerwono.

Lubię robić szablon, który ma taki sam rozmiar jak siedzisko, pokazując położenie wpustów i linie wzroku (zdjęcie 6). Mogę przenieść te informacje na spód oversize blank.

07.pawel.jpg

7. Szablony kształtu siedziska.

Do kształtowania siedziska, które wykonuje się po wycięciu wpustów, używam osobnych szablonów (zdjęcie 7).

08.pawel.jpg

8. Wiercenie ostatniego wpustu nogi za pomocą sań kątowych na stole wiertarki.

Aby wykonać wpusty na nogi, użyj wiertła Forstner w wiertarce. Siedzisko ustawia się spodem do góry na pochylonej platformie tak, aby linia wzroku pokrywała się ze słupkiem wiertarki i siedziskiem skierowanym w dół do siebie (zdjęcie 8). Teraz wystarczy po prostu nawiercić kolejno każdy wpust gniazda, z każdym z nich według tej samej procedury. Wgłębienie może mieć średnicę od 15 do 30 mm.

W tradycyjnych siedziskach krzeseł Windsor stosuje się stożkowy wpust z odpowiednim stożkowym czopem. Pomysł polega na tym, że stożek zapewnia działanie klinujące, a czop jest pewniej zablokowany w pozycji niż w przypadku prostego wpuszczania. Metoda ta sprawdzała się przez wiele lat, jedynym minusem jest to, że z biegiem czasu czop często przechodzi przez siedzisko nieco mocniej niż podczas produkcji krzesła, co może powodować pewien dyskomfort dla siedzącego.

Jeśli chcesz użyć stożkowego wpustu i czopa, możesz użyć opisanej tutaj metody, aby wywiercić otwór pilotażowy, a następnie użyć odpowiedniego świdra kątowego, aby wykonać stożkowy wpust.

Dokonywanie czopów

Wykonuję okrągłe czopy na tokarce, ponieważ uważam, że jest to szybka i łatwa metoda. Potrzebna jest jednak tokarka ze stosunkowo długim łożem, ponieważ nogi mogą mieć długość 600–650 mm. Zostawiam małe ramię o średnicy 5 mm, które będzie stykać się z dolną stroną siedziska, gdy noga jest w pełni doprowadzona (zdjęcie 14).

Inną metodą jest użycie przecinaka do wtyków w wiertarce podłogowej. Konfiguracja zajmuje trochę czasu i troski, ale gdy to się skończy, praca idzie szybko. Stół wiertarki musi być dokładnie ustawiony w pionie, a noga musi być bezpiecznie trzymana, aby czop był przecięty pośrodku nogi. Po wykonaniu czopa utwórz ramię za pomocą piły stołowej lub ręcznej.

Zakładanie noszy

Teraz możesz dopasować nogi do siedziska 9 i sprawdzić kąty. Następnym krokiem jest dopasowanie noszy. Te elementy zapewniają dużą stabilność i są niezbędne z wyjątkiem stołków o naprawdę krótkich nóżkach.

Zadaniem napinaczy jest rozsuwanie nóg i zapewnienie naprawdę mocnej triangulacji. Dodatkowo służą jako przydatny podnóżek. Istnieje wiele różnych ustawień noszy, ale zwykle używam jednego między przednimi nogami, drugiego między tylnymi nogami, a następnie środkowego noszy między tymi dwoma.
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9. Aby zmierzyć długość ramienia do ramion przednich i tylnych noszy, użyj listew jako rozpórek przy palcach

nogi, aby je równomiernie rozłożyć, a następnie przymocuj listwę poziomo do podłogi, w miejscu, w którym pojedzie nosze, i w tym miejscu zmierz między nogami. Użyj niebieskiej taśmy na wewnętrznej stronie nóg i zaznacz w poprzek listwy.

Używam podkładek dystansowych u stóp nóg, aby rozsunąć nogi, a następnie zaciskam listwę na nogach w miejscu, w którym będą się przesuwać nosze, zwykle 130-180 mm nad podłogą (zdjęcie 9). Użyj niebieskiej taśmy na wewnętrznej stronie nóg i zaznacz położenie wnęki na nogi naprzeciwko listwy.

Możesz teraz mierzyć między nogami, co zapewnia długość noszy od ramienia do ramienia. Uzyskanie dokładnego pomiaru między dwiema okrągłymi nogami może być trudne, więc używam dwóch małych listew sklejonych taśmą, jak to bywa, do sprawdzania prostopadłości szuflady. Kolejnym przydatnym urządzeniem jest antena teleskopowa ze starego radia.

Ramiona noszy nie muszą być duże, tylko 2-3 mm, ale pełnią naprawdę ważną funkcję rozsuwania nóg. Tylko górna część barku zetknie się z nogą, ale to wystarczy. Najmocniejszą opcją jest użycie klinów klinowych, ale czopy krótkie również działają całkiem dobrze.
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10. Użyj skosu przesuwnego, aby zmierzyć rzeczywisty kąt pochylenia.
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11. Użyj kątomierza cyfrowego, aby zarejestrować ten kąt.

Wpuszczane nosze

12.piotr.jpg

12. W przypadku nóg toczonych wykonaj kołyskę, wycinając literę V na gruby złom, a następnie za pomocą klina lub grubej listwy podnieś kołyskę pod odpowiednim kątem. We wszystkich czterech nogach górna część nogi znajduje się po lewej stronie, a palec po prawej.

Aby wywiercić ukośne wgłębienia w nogach, należy zmierzyć kąt rozwarcia po wewnętrznej stronie nóg (zdjęcia 10, 11), a następnie użyć tego pomiaru, aby utworzyć ukośną rampę dla wiertarki (zdjęcie 12).

W przypadku nóg toczonych wycinam gruby materiał w kształcie litery V, aby utrzymać nogę, ale w przypadku nóg kwadratowych lub prostokątnych wystarczy płaska platforma. Użyj klina lub listwy pod rampą, aby uzyskać prawidłowy kąt, który można łatwo sprawdzić za pomocą miernika cyfrowego (zdjęcie 12).

W przypadku nóg toczonych wyśrodkuj wędzidło Forstnera na dole V kołyski, co spowoduje wyśrodkowanie wgłębienia w nodze. W przypadku wpustów można wywiercić około dwóch trzecich grubości nogi.

Przez otwory w toczonych nogach należy uważać, aby uniknąć wyłamania, ponieważ kołyska w kształcie litery V nie zapewnia podparcia. Kontynuuję wiercenie, aż czubek wiertła Forstner po prostu przejdzie, potem odwracam kołyskę (górna część nogi jest teraz po prawej, a palec u nogi po lewej) i wiercę z drugiej strony.

Czopy napinające są wykonywane na tokarce lub za pomocą przecinaka wtykowego, jak w przypadku nóg. Teraz możesz przymocować nosze do nóg, a następnie nogi do siedziska. Od razu zauważysz, że nosze zapewniają pewną sztywność całej konstrukcji.

13. Aby wyciąć wpusty noszy, użyj płaskownika V-cradle na wiertarce.

Następnym krokiem jest zmierzenie noszy środkowych. Jeśli chodzi o przednie i tylne nosze, umieść podkładki dystansowe na palcach nóg, a następnie zmierz odległość między przednimi i tylnymi noszami, aby zapewnić odległość między ramionami noszy środkowych. Wiercenie wpustów noszy jest dość proste, ponieważ nie ma żadnych kątów. W przypadku noszy toczonych użyj płaskiej kołyski w kształcie litery V na stole wiertarki i wiertła Forstner 8 lub 10 mm (zdjęcie 13). Czopy mogą być krótkie lub zaklinowane.
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14. Ukształtuj siedzisko, aby zapewnić małe naczynie dla wygody i zakrzywione krawędzie.

Teraz złóż zespół nogawek, a następnie wbij nogi we wgłębienia siedziska. Nawet bez kleju będziesz miał teraz bardzo sztywną konstrukcję, wystarczająco mocną, aby na niej usiąść. Zaznacz wierzchołki nóg, do których trafią kliny, muszą

być pod kątem prostym do kierunku słojów siedziska. Jeśli używałeś czopów przelotowych na noszach, możesz również zaznaczyć, dokąd te kliny trafią.

Etapy końcowe

Pozostaje tylko ukształtować siedzisko. Lubię mieć małe naczynie w siedzeniu i małą krzywiznę na długim i krótkim boku (zdjęcie 14). Użyj piły taśmowej, aby zgrubić te kształty, a następnie udoskonal je za pomocą szprychy i płaszczyzny blokowej.

Przed klejeniem lubię nakładać warstwę wykończeniową na wszystkie elementy. To naprawdę ułatwia usuwanie nadmiaru kleju, który można po prostu wytrzeć ręcznikiem papierowym lub suchą szmatką, a następnie wilgotną szmatką.

Klejenie jest dość łatwe. Najpierw skleja się zespół napinacza nóg, a następnie cztery nogi wbija się we wgłębienia siedziska. Po stwardnieniu kleju usunąć nadmiar klina czopa i płaszczyznę równo z płaszczyzną blokową. Nałóż ostatnią warstwę wykończenia i praca jest zakończona.

Peter Young jest projektantem i producentem mebli studyjnych, który mieszka w Brisbane. Jest stałym współpracownikiem magazynu Australian Wood Review. W numerze 102 jego artykuł Variations on a Side Table pokazuje, jak popularny projekt można z powodzeniem zmieniać na wiele sposobów.

